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TEXHUYECKOE 3AJIAHUE
HA OTKPBITHII 3a1IPOC NpeJIoKeHHs M0 BbIOOPY NMOAPSTHON OPraHNu3aluu Ha KOMILIEKCHYIO 10-
crapgy CBCnY (omopHble jieca, JeCTHHIA, 3J1€MEHTbl I0CTHPOBKH KOJIOHH, ONOPHbIE 0aJIKu IS
YCTAHOBKH OallleH M0 BHeIIHeMY KOHTYPY 3[aHusl, orpaxieHusi) no aapecy: r. Mocksa, nepeceue-
Hue Kyry3oBckoro npocnekra a. 32 u yaunsl KyibHesa.

1. TexHn4YecKue XapaKTepUCTUKHA

HaumenoBanue TexHMYeCKHE XAPAKTCPUCTUKH

Haznauenue CBCnY JJIs1 MOHTa>Xa KOJIOHH, I''TaBHBIX M XpeGTOBBIX 0ajiok U obecrieueHue
JOMOJHUTCIIbHBIX OpraHU3allMOHHBIX MCpOHpI/ISITI/Iﬁ

OnopHsle Jeca, M 80 xomMmJIeKTOB OallieH JiecOB BbICOTOM 12,4 M cOCTOSIIIMX M3 3JIEMEHTOB:
"Tamma" pama 0,90M— 320 mT;

"Tamma" pama 1,20M— 1120 T

"Tamma" pama 1,80M— 160 mT;

Ilepekpecthbliii packoc 9.200— 640mwT;

[TepexpectHsrit packoc 12.200 — 1120mT;

Ilepekpecthsiit packoc 18.200 — 160mT;

["'onoBHOM mmMuHAEHH TUHK.— 320 1mT;

OnopHblid WNUHAEb TUHK.— 320 1mT;

20 KOMILIEKTOB JJjIeMEeHThl TOPU30HTAJBHOI0 pacKpervieHus (00beIuHe-
HUs) 4-X OamieH

DneMeHT KecTKoCTH 4,5M — 240 mT;

DIIEMEHT KeCTKOCTH 5,5M — 240 mmiT;

XomyT oBopoTHbIN 48x48 — 1920 wT;

Pasmep B mane Gam- | 1,5M%2Mm
HU ONIOPHBIX JIECOB

JlectHuna 1 kKOMIIeKT | DJaeMeHTHI JeCTHUYHON OalHu

H=40,8m (rmostHast Be1- | "I'amma ST" Pama 1,20m — 70 mT;

cora 42) JlectHnunblid Mapur 250 — 34 T;
Buytpennue nepuna 250 — 34 mir;

Buemnue nepuna 250 — 68 m;

[Tepuna Bxona/Beixona 250 — 2 mir;
JlectHnunsbie nepuna 250 — 35 w;

Ananrep 250 — 2 mwr;

OnemeHT xectkocty L=3,0 M — 1 1mT;

XoMmyT oBOpOTHbIN 48x48 — 3 1mT;

OnopHbIi LINUHAENb OUKUHK. — 4 IIT.
Kpenuenue jiecTHHYHOM 6alIHU K /0 KOHCTpYKI UM (7 ypoBHeii)
QneMeHT kectkoctd L=2,5 M — 14 mmT;
OnemenT xkectkoctd L=3,0 M — 28 mmT;
AHKepHBIif 0ammMak co ckoboit 48mm — 14 ;)
Ankep HCA co cniupanbio 90mMm — 28 1mr;
XomyT noBopoTHbIN 48x48 — 70 mmT;

Pa3mep B rutane nect- | 1,5M*2,5m
HUYHOM OaltHu




MakcuMmanbHas
Harpy3ka Ha CTOHKY
ONOPHBIX JIECOB

100 xkH

Ceuenue Hecyuen
TpyObI, MM

Huametp TpyOBI 76MM, TOJIIIMHA CTEHKU 3MM (CTOHKA)

OrnopHbie OanKu

OnopHblie 0aJKu ISl YCTAHOBKM OallleH BHe KOHTYpa /0 mepekpbITHSI
(14 xoMIJIEKTOB):

Crnen. purens 200 6,0m — 56 miT;

bont crsoxnoi — 112 mT;

laiika cTspkaas or. d=90 mm "T'amma" Typuums — 224 ir;

[Hecturpannas raiika 100mm (npuBapuBaemasi) — 224 mr;
Pacnipenenurenpras miactuaa 250%250*12 — 112 .

KOcTtupoBounsie 3me-
MEHTBI

DJIeMeHThI BePTHKAJIbHONH IOCTHPOBKH KOJIOHH M. 820MM (16 kommiek-
TOB):

Ob6oiima kperuenust (820 B cbope — 16 mmt;

ITonkoc ofHOYpOBHEBBIN Yy 1. 6M crenl. — 48 miT.

10.

JlomoJHUTENbHOE
obopynoBaHue

20 KOMILIEKTOB 3JICMEHTOB BEPXHEro orpa:kaeHus 4-x oamiex:

Crrenr. BctaBHas croika 1,7 — 240 m;

DneMeHT xKecTKocTd 4,5M — 120 mIT;

DIEeMeHT KecTKOoCTH 5,5M — 120 mT;

XomyT oBopoTHBIHN 48x48 — 960 1mT;

Croiiku orpaxaenusi — 150 mr (i KperieHUs K /0 nepeKpbITUIM 110
BHELIHEMY NepUMeTPY TOJIUHOH nepekpbiTHs oT 180 10 300MM):
Croiika cTpaxoBOYHOTO orpaxkaeHust — 150 mr.

11,

JlomoHUTENbHBIE
TpeOOBaHUS K 3aKa3bl-
BaeMbIM 3JIEMEHTaM

1. OmnopHbie Jeca TOKHBI UMETh BO3MOXKHOCTD ITEPECTAHOBKH KPAaHOM
0e3 pa3yKpyIHEHHsI KOHCTPYKIIHH.

2. TlpemycmoTpeTh y3en 00beTUHEHUS MEXKTY OMOPHBIMH JIECAMH U
OTIOpHBIMU OasikamMu (O0NTHI MJIM ChEMHBIC 32KHMBI U.T.1);

3. KOMIUIEKTHI IOCTUPOBKH JOJIKHBI OBITH YHUBEPCAIBHBIMHU H YUYHUTHI-
BaTh KPUBOJIMHEHHOCTH BHEIIHETO TIEPUMETPA 31aHHS,

12,

Cucrema OKpaCKH

[TopomikoBasi Okpacka, IIBET CEepbhIn

13.

JloctaBka

r. MockBa, nepeceuenue KyTty3oBckoro npocnekra 1. 32 u ynuusl KynsHeBa.
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nogkoca pacnofoxeHHox no ocu H/2 mexqgy uuppoBboimu ocamu Ne34 — Ne35.

llocnegHum amanom mMoHmupyemcs @acagHas baaka bB4. [lpouszBogumcsa
banok [locne okoHuyamesnbHozo o@opmaeHus cBapHbix cmbikob BbicokonpoyHbie

bosimobBuie cmbiku cmeHok basok ¢ 3amskkod BbicokonpouHbix boamoB Ha
3axBamkax ¢ o@opmiaeHuem boimobbox cmbkoB u ¢ 3amaxkol BbcoKkonpouHbIX
6. [llpouszBogumca gemoHmax BuHmobBbix nogkocoB, cbapka cmbkoB cmoek u
bonmbl gomseuBaromes Ha ycuaue 100% om npoekmHogzo.

5. TlpousBogumesi MOHMAX @ACAGHHIX U NONEPEYHBIX BANOK HA HUXeNexauwux
bonmob Ha ycunue 70% om npoekmHozo.

yeunue 70% om npoekmHozo. [Lanee gemoHmupytomes gBa BuHmoBoix
opopmaeHue boamoBozo cmbika cmeHOK baaku ¢ 3amsaxkod BblCoKONnpoYHbX
bonmob Ha ycuaue 70% om npoekmHozo.

ycmaHaBaubaromea B npoexkmHoe nosnoxeHue, packpenagiomcs BuHmoBbimu
ypoBerb bepxHezo apyca moHmupyromcesa 6asaku b1, B2, B3. Ogopmasiomcsa

nogkocamu. [Lns cobmeweHus ocHoBaHus cekyuli cmoek co cmolkamu
4. MoHmax 6anok npouszbogumcs B caegyrowed nocaegoBamenbHocmu: B

Huxenexawel 3axbamku ucnoab3yromces ueHmpupyrouwue ycmpolicm8Ba.
nosoxeHuUe gaa nocaegyroujeeo MoHmaxa 6aiok nogbéMHolU cucmemodl.

2. BuHmobomu nogkocamu cmoliku Buicmabasiomes 8 BepmukaibHoe
cucmemMs U MOHMAXa @acagHbix U nonepeuHsx b6anok MoHmupyemces

1. Cekyuu cmoek nogaromcs bauweHHHM KPaHOM noo4yepégHo U
noJjioxeHue, obycmpaubaromes nogmMocmamu gias MOHMAXa Nnogbé MHOU
3. baweHHHM KpaHOM nogawmcsa @acagHbie u nonepeyHuie baiku B

lTocnegoBamenbHocmb pabom:
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Последовательность работ: 1. Секции стоек подаются башенным краном поочерёдно и дно и устанавливаются в проектное положение, раскрепляются винтовыми подкосами. Для совмещения основания секций стоек со стойками нижележащей захватки используются центрирующие устройства. 2. Винтовыми подкосами стойки выставляются в вертикальное положение, обустраиваются подмостями для монтажа подъёмной мной системы и монтажа фасадных и поперечных балок. Монтируется подъёмная система.  мная система.  3. Башенным краном подаются фасадные и поперечные балки в положение для последующего монтажа балок  подъёмной системой. мной системой. 4. Монтаж балок производится в следующей последовательности: в уровень верхнего яруса монтируются балки Б1, Б2, Б3. Оформляются болтовые стыки стенок балок с затяжкой высокопрочных болтов на усилие 70% от проектного. Далее демонтируются два винтовых подкоса расположенных по оси Н/2 между цифровыми осями  34 -  35. 34 -  35. 35. Последним этапом монтируется фасадная балка Б4. Производится оформление болтового стыка стенок балки с затяжкой высокопрочных болтов на усилие 70% от проектного. 5. Производится монтаж фасадных и поперечных балок на нижележащих захватках с оформлением болтовых стыков и с затяжкой высокопрочных болтов на усилие 70% от проектного.  6. Производится демонтаж винтовых подкосов, сварка стыков стоек и балок. После окончательного оформления сварных стыков высокопрочные болты дотягиваются на усилие 100% от проектного.
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